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ZEROTEC ZRN60

Zerotec ZRN60 wurde entwickelt, um den Ubergang von Fliesen
zu Teppichen oder anderen Bodenbeldgen wie Holz, PVC und
Laminat zu optimieren. Eine Situation, die haufig in 6ffentlichen
Umgebungen wie Hotels und Restaurants auftritt. Seine zarte
Linie und seine starke Neigung ermdglichen es, den Durchgang
zwischen verschiedenen Hohen zu optimieren: von 8, 10 oder
12,5 mm dicken Fliesen bis zu einem weiteren 6 mm dicken
Boden, der der Umgebung eine moderne und elegante Note
verleiht. Die Ladnge der Rampe betragt 8,5 mm und ist fiir alle
Hohenmessungen festgelegt.

Diese besondere Form schiitzt und verbirgt den Teil der darunter
liegenden Beschichtung (6 mm dick) vor mechanischen StéRen
und Schlagen und verhindert so einen mdglichen Bruch.

Lange: 2,70 meter
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Rostfreier Stahl

Die Stahlprofile werden durch Kaltprofilieren von Blechen mit konstanter Dicke hergestellt und unterscheiden sich daher von
den entsprechenden durch Warmextrusion hergestellten Aluminium- und Messingversionen, behalten jedoch ihre Anwend-
ungs- und MaReigenschaften bei. Edelstahl widersteht wirksam hohen mechanischen Belastungen und eignet sich besonders
fiir den Chemie-, Lebensmittel- und Krankenhausbereich, um die Anforderungen an Hygiene, Haltbarkeit und Bestandigkeit
gegen chemische Stoffe zu erfiillen. Normalerweise wird eine halbglédnzende Oberflache hergestellt, es ist jedoch mdglich,
eine gebiirstete Oberflache zu erzeugen. Dies wird durch das teilweise Entfernen von Material mithilfe rotierender Biirsten
aus Nylon und Quarzfaser erreicht, die der Oberflache ein mattes Aussehen verleihen, ohne ihre Eigenschaften zu verandern.

EDELSTAHL AISI 304 —EN X 5 CrNi 18 10 — DIN 1.4307:

Stahl der Kategorie AUSTENITISCH ist die am weitesten verbreitete und am haufigsten verwendete Legierung bei der Her-
stellung von Produkten mit hohen technischen und Leistungseigenschaften. Es ist weitgehend bestandig gegen die meisten
Chemikalien, kann aber oberflachlich Flecken bekommen oder dunkler werden. Um den Originalzustand wiederherzustellen,
gendgt ein normales Poliermittel.
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ZRN60 aus poliertem Edelstahl V2A

Cod. HxH1 mm |Ausfiihrung
ZRN60/80IL270 8x6 IL-Poliert
ZRN60/100IL270 10x6 IL-Poliert
ZRN60/125IL270 12,5x6 IL-Poliert
Aluminium

Die Primaraluminiumlegierung EN AW - 6060 mit dem Vergiitungsgrad T6 eignet sich flir komplexe Strangpressprofile,
weist eine hohe Festigkeit auf und verfiigt im Naturzustand Uber eine hervorragende Oberflachenbeschaffenheit, die
sich gut fiir nachfolgende Veredelungsprozesse eignet.

Eloxiertes Aluminium:

Der anodische Oxidationsprozess wirkt der Korrosion durch atmospharische Einflisse entgegen, die nicht mit galva-
nischen Prozessen kombiniert wird.

Gemal der Norm EN 12373 werden die Profile vorbeugend behandelt, wodurch sie gleichmaRig undurchsichtig
werden. AnschlieRend werden sie durch einen elektrochemischen Oxidationsprozess in den Standardfarben Silber,
Gold, Bronze, Kupfer und Titan mit einer Schichtdicke von bis zu 20 Mikrometern eingefarbt.

POLIERTES ALUMINIUM:

Der Polierprozess besteht aus einer mechanisch-chemischen Polierbehandlung und einem anschlieRenden Anodis-
ierungsbad in den Farben Gold, Chrom, Kupfer und Titan. Die so erhaltenen Profile behalten die gleichen Korrosions-
bestandigkeitseigenschaften wie eloxierte Profile, haben jedoch ein glanzendes Aussehen, das sie goldenen und ver-
chromten Oberflachen dhnelt.
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AS AT ATSB AMSB

zerotec >>ZRN60 Aluminium Eloxiert zerotec >>ZRN60 Aluminium Eloxiert Glanzend

Cod. Hmm Ausfiihrung Cod. Hmm Ausfiihrung
ZRN60/80AS270 8 AS-Silber ZRN60/80ATSB270 8 ATSB-Titan glanz. geb.
ZRN60/100AS270 10 AS-Silber ZRN60/100ATSB270 10 ATSB-Titanglanz. geb.
ZRN60/125AS270 12,5 AS-Silber ZRN60/125ATSB270 12,5 ATSB-Titan glanz. geb.
ZRN60/80AT270 8 AT -Titan

ZRN60/100AT270 10 AT-Titan

ZRN60/125AT270 12,5 AT-Titan
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zerotec >>ZRN60 Aluminium Eloxiert Gebiirstet

Cod. Hmm Ausfiihrung
ZRN60/80AMSB270 8 AMSB - Antik Bronze geb.
ZRN60/100AMSB270 10 AMSB - Antik Bronze geb.
ZRN60/125AMSB270 12,5 AMSB - Antik Bronze geb.

1. Wahlen Sie das Profil mit der H-Abmessung, die der Dicke der zu verlegenden Fliese entspricht, und achten Sie dabei
unbedingt darauf, dass das Profil nicht Uber den Rand des Bodens hinausragt, sondern 0,5 bis T mm tiefer liegt.

2. Verwenden Sie eine Zahnspachtel, um den Kleber im Anwendungsbereich des Profils zu verteilen;
3. DasProfilauf die gewlinschte Lange zuschneiden und mit der perforierten Seite auf den Klebstoff legen, andrlicken und ausrichten.

4. Tragen Sieetwas Klebstoff auf die Perforation undin die Vertiefungen des vertikalen Profils auf, das mit der Bodenkante
in Kontakt steht.

5. Lassen Sie zwischen dem Profil und der Fliesenkante einen Abstand von etwa 2 mm, der anschlieRend mit
Dichtungsmasse oder Fugenmortel gefillt wird.

Hinweis: Aluminiumprofile bieten nur eine begrenzte Bestandigkeit gegeniiber alkalischen Substanzen, daher muss ihre
Verwendung unter Beriicksichtigung der zu erwartenden chemischen Einfllisse geprift werden. Aluminiumprofile, die
mit Zementstoffen in Kontakt kommen, kénnen durch Korrosionsprozesse angegriffen werden, daher missen
Rickstande von Klebstoffen und Dichtungsmassen sofort entfernt werden. Bei der Verlegung muss die richtige Menge
Klebstoff verwendet und die richtigen Trocknungszeiten eingehalten werden, um Hohlrdume zu vermeiden, in denen sich
Wasser ansammeln kann, was zur Bildung von alkalischen Substanzen (Aluminiumhydroxid) und zu korrosiven
elektrolytischen Phanomenen fihren wirde.

EDELSTAHL:

Edelstahl ist leicht zu reinigen und aufgrund seiner glatten, porenfreien Oberflache, die das Wachstum von Bakterien
verhindert, sehr hygienisch. Umihnin gutem Zustand zu halten, einfach mit warmem Seifenwasser abwaschen, griindlich
abspilen und mit einem weichen Tuch abtrocknen.

Wenn sie der Witterung ausgesetzt sind, wird eine regelmafRige Reinigung empfohlen, um Korrosion zu verhindern.
Gebirstete Oberflachen solltenin Richtung der Blrste gereinigt werden. Bei Kratzern kann ein spezielles Poliermittel mit
einem weichen Tuch verwendet werden.

Vermeiden Sie Reinigungsmittel, die Salzsaure, Flusssaure oder Bleichmittel enthalten, sowie Scheuermittel. Lassen Sie
keine gewdhnlichen Stahlobjekte in Kontakt mit rostfreiem Stahl, um Verunreinigungen und Rostflecken zu vermeiden.
Lassen Sie auch keine feuchten Tiicher oder Schwamme auf der Oberflache liegen, um Wasserflecken zu vermeiden.

ALUMINIUM:

Aluminium erfordert keine besondere Pflege.

Verwenden Sie zur Reinigung farblosen, mit Wasser verdtinnten Alkohol oder neutrale Reinigungsmittel und vermeiden
Sie sdurehaltige Mittel (z. B. Salzsaure oder Flusssaure). Verwenden Sie nicht scheuernde Schwamme oder Tiicher, um
Beschadigungen zu vermeiden. Wir empfehlen, Reinigungsmittel nicht direkt auf die Oberflachen aufzutragen. Spiilen
Sie die Oberflachen nach der Reinigung mit Wasser ab und trocknen Sie sie sofort mit einem weichen Tuch. Vermeiden
Sie Poliermittel. Entfernen Sie Zement- oder Fugenmartelriickstdnde umgehend, um die Oberflache zu schiitzen.

Diese Profile missen mit Vorsicht gehandhabt werden, wobei schnittfeste Handschuhe zu verwenden sind. Die hierin
enthaltenen Angaben und Vorschriften sind, obwohl sie unserer Erfahrung entsprechen, als rein indikativ zu betrachten
und muissen durch ausfihrliche praktische Anwendungen bestatigt werden. Profiilitec Gbernimmt keine Haftung fir
Personen- oder Sachschiden, die auf eine unsachgemale Verwendung des Produkts zurlckzuflihren sind. Der
Anwender ist selbst dafiir verantwortlich, die Eignung des Produkts zu prifen und Gbernimmt jede Haftung, die sich aus
einer unsachgemafen Anwendung ergibt.
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Lieferung und Montage eines Profils aus (Material), mit Oberflache
(siehe Abschnitt Materialbeschreibung), mit der charakteristischen Grofke
mm, ausgestattet mit einer perforierten Klappe, die perfekten Halt mit dem verwendeten Klebstoff
garantiert. Profil mit Schwalbenschwanz-Innenteil fiir besseren Kleberhalt.

Familientyp der Firma Profilitec als Ubergangs- und Schutzprofil fiir die zu liefernde und
geman den Regeln der Technik zu montierende Fassadenverkleidung unter Beachtung der vom Hersteller angegebenen
Methoden und Anwendungsbereiche.

Profillange: 2700 mm
Codice del profilo:

Materialpreis: €/m

Montage: €/m

Gesamtpreis: €/m
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